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मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

प्रसर्क्षण पैरामीटर 
 

 

 

 

िेक्टर स्वास्थ्य देखभाल 

उप-के्षत्र आयुष 

पेर्ा आयुष 

देर् भारत 

एनएिकू्यएफ स्तर 4 

एनिीओ/आईएििीओ/आईएिआईिी कोड के 

अनुरूप 

एनिीओ/2015-8131 

नू्यनतम रै्क्षसणक योग्यता और अनुभर्व • 12र्वी ां कक्षा उत्तीणय 

• दिर्वी ां उत्तीणय और िांबांसधत के्षत्र में तीन र्वषय का अनुभर्व। 

• आठर्वी ां उत्तीणय प्लि 2 र्वषीय एनटीिी प्लि 1 र्वषीय 

एनएिी प्लि 

1-र्वषीय िीआईटीएि 

पूर्वश-आर्वश्यक लाइिेंिया प्रसर्क्षण  

नौकरी में प्ररे्वर् के सलए नू्यनतम आयु 18 र्वषय 

अंसतम बार िमीक्षा की गई 13/02/2026 

अगली िमीक्षा सतसि 13/02/2029 

एनएिकू्यिी अनुमोदन सतसि 13/02/2026 

कू्यपी िंस्करण 1.0 

आदर्श पाठ्यक्रम सनमाशण सतसि 13/02/2026 

आदर्श पाठ्यक्रम, मान्य और अद्यतन। 13/02/2029 

आदर्श पाठ्यक्रम िंस्करण 1.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अर्वसि 480 घांटे। 

पाठ्यक्रम की असिकतम अर्वसि 480 घांटे। 



मर्ीन ऑपरेटर- बेसिक (आयुरे्वद सिद्ध यूनानी) 

 

 

कायशक्रम अर्वलोकन 
 

इि अनुभाग में काययक्रम के अांसतम उदे्दश्योां और उिकी अर्वसध का िाराांश सदया गया है। 

प्रसर्क्षण पररणाम 

काययक्रम के अांत में, सशक्षाथी को िूचीबद्ध ज्ञान और कौशल प्राप्त हो िाने चासहए। 
 

• भारत और सर्वदेश में आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) िेर्वाओां और आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) 

सर्वसनमायण उद्योग के दायरे की व्याख्या करें। 

• गुड मैनु्यफैक्चररांग पै्रक्टििेि (िीएमपी) की अर्वधारणा को िमझें। 

• कृसष पद्धसतयोां (िीएपी) की अच्छी अर्वधारणा को िमझें। 

• गुड कलेक्शन पै्रक्टििेि (िीिीपी) की अर्वधारणा को िमझें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) सर्वसनमायण के अांतगयत डी एां ड िी असधसनयम के बारे में िानें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) सर्वसनमायण की प्रमुख आर्वश्यकताओां की पहचान करें  (डी एां ड िी असधसनयम 

की अनुिूची टी िे)। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) औषध िांसहता के प्रमुख सिद्धाांतोां को िमझें। 

• िौांपी गई मशीनरी को िुरसक्षत और कुशलतापूर्वयक िांचासलत करने की क्षमता प्रदसशयत करें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) सिद्धाांतोां के अनुिार एएियू औषसधयोां और उनके फामूयलरी की बुसनयादी 

िमझ। 

• उत्पादन िुसर्वधा के भीतर अचे्छ सर्वसनमायण अनुपालन को लागू करने और बनाए रखने की क्षमता। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) उत्पाद सनमायण मशीनोां (िैिे, टैबलेट पे्रि, कैपू्सल सफलर, िुखाने र्वाले ओर्वन) 

के िांचालन में दक्षता प्रदसशयत करें। 

• िही िेटअप, कैसलबे्रशन और िफाई प्रसक्रयाओां को िमझें। 

• बुसनयादी पररचालन िांबांधी िमस्याओां की पहचान करें  और उनका सनर्वारण करें। 

• सर्वसभन्न उत्पादन चरणोां के सलए मशीनोां को तैयार करने में कौशल का प्रदशयन करें , सििमें िेसटांग्स को िमायोसित 

करना, टूसलांग को बदलना और िामग्री की उसचत फीसडांग िुसनसित करना शासमल है। 

• प्रािांसगक असभलेखोां को बनाए रखने की प्रसक्रया का प्रदशयन करें। 

• एक िुरसक्षत, स्वस्थ और िांरसक्षत कायय र्वातार्वरण बनाए रखें। 

• बायोमेसडकल अपसशष्ट प्रबांधन का ज्ञान। 

• काययके्षत्र में िांबांसधत असधकाररयोां द्वारा सनधायररत कानूनोां, प्रोटोकॉल और सदशा-सनदेशोां के 

अनुिार पेशेर्वर आचरण बनाए रखें। 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



मर्ीन ऑपरेटर- बेसिक (आयुरे्वद सिद्ध यूनानी) 

 

 

 
 
 

असनर्वायश मॉडू्यल 

तासलका में QP के असनर्वायय NOS के अनुरूप मॉडू्यल और उनकी अर्वसध िूचीबद्ध है। 
 

 

एनओएि और मॉडू्यल 

सर्वर्वरण 

सिद्धां

त 

अर्वसि 

व्यार्वहारर

क अर्वसि 

कायशस्थल पर 

प्रसर्क्षण की 

अर्वसि 

(असनर्वायश) 

कायशस्थल पर 

प्रसर्क्षण की 

अर्वसि 

(अनुरं्सित) 

कुल अर्वसि 

HSS/N3712, V1: ASU में 
मर्ीन ऑपरेटर के सलए 
आर्वश्यक पूर्वश-प्रसक्रयात्मक 
गसतसर्वसियााँ सनष्पासदत करें  

 
 

45:00 
 

75:00 

 
 

60:00 

 
 

00:00 
 

180:00 

मॉडू्यल 1: आयुरे्वद, सिद्ध और 
यूनानी (एएियू) सर्वसनमायण 
प्रणाली का पररचय 

115:00 25:00 00:00 00:00 40:00 

मॉडू्यल 2: आयुरे्वद, 
सिद्ध और यूनानी 
उत्पादोां के उत्पादन 
के सलए अच्छी 
सर्वसनमायण प्रथाओां 
(िीएमपी) का 
पररचय 

15:00 25:00 00:00 00:00 40:00 

मॉडू्यल 3: मशीन ऑपरेटर 
(एएियू) की भूसमकाएँ और 
सिमे्मदाररयाँ 

15:00 25:00 00:00 00:00 40:00 

एचएिएि/एन3713, र्वी1: 
एएियू में मर्ीन िंचालन िे 
िंबंसित प्रसक्रयात्मक 
गसतसर्वसियो ंको पूरा करना 
 

35:00 50:00 35:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 4: प्रसक्रया के सलए 
मशीन और कायय के्षत्र की तैयारी 35:00 50:00 35:00 00:00 120:00 

HSS/N3714, V1: ASU 

में प्रसक्रया के बाद की 

आर्वश्यकताओ ंका 

पालन करें  
 

30:00 45:00 30:00 
 

00:00 105:00 

मॉडू्यल 5: रखरखार्व 
और मशीन िुरक्षा के 
मूल सिद्धाांत 

15:00 

 

15:00 00:00 00:00 30:00 



मर्ीन ऑपरेटर- बेसिक (आयुरे्वद सिद्ध यूनानी) 

 

 

मॉडू्यल 6: आयुरे्वद, सिद्ध और 
यूनानी (एएियू) उत्पादोां में 
िामग्री प्रबांधन के सलए 
प्रसक्रयाओां का िांचालन करना 

    15:00 30:00 00:00 00:00 45:00 

HSS/N9624: िुरसक्षत और 

िंरसक्षत कायशस्थल बनाए रखें 
पयाशर्वरण 

05:00 05:00 20:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 7: िुरक्षा, 

आपातकालीन सचसकत्सा 

प्रसतसक्रया और प्राथसमक उपचार 

05:00 05:00 20:00 00:00 30:00 

HSS/N9618: िंक्रमण 

सनयंत्रण नीसतयो ंऔर 

प्रसक्रयाओ ंका पालन 

करें , सििमें िैर्व 

सचसकत्सा अपसर्ष्ट 

सनपटान प्रोटोकॉल भी 

र्ासमल हैं। 

05:00 05:00 05:00 00:00 15:00 

मॉडू्यल 8: िांक्रमण 

सनयांत्रण नीसत और 

प्रसक्रयाओां 

03:00 03:00 00:00 00:00 06:00 

मॉडू्यल 9: बायोमेसडकल 

कचरे का प्रबांधन 02:00 02:00 00:00 00:00 04:00 

कुल अर्वसि 
120:00 180:00 150:00 00:00 450:00 

मॉडू्यल 

10:डीिीटी/र्वीएि

कू्य/एन0101, र्वी1.0, 
रोिगार योग्यता कौशल (30घांटे) 

30:00 00:00 00:00 00:00 30:00 

कुल अर्वसि 
150:00 180:00 150:00 00:00 480:00 



 

मशीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू)  

  

 

मॉडू्यल सर्वर्वरण 

मॉडू्यल 1: आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी सर्वसनमाशण प्रणासलयो ंका पररचय 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3712, V1 

अंसतम पररणाम: 

• आयुरे्वद सिद्ध यूनानी (एएियू) सर्वसनमायण इकाई की बुसनयादी काययप्रणाली का र्वणयन कीसिए। 

• मशीन ऑपरेटर (एएियू) के महत्व पर चचाय करें। 
 

अर्वसि:15:00 अर्वसि:25:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) 

सर्वसनमायण व्यर्वस्था और इिमें शासमल 

सर्वभागोां पर सर्वस्तार िे चचाय करें। 

• आधुसनक सर्वसनमायण तकनीकोां के िाथ 

पारांपररक ज्ञान के एकीकरण के महत्व को 

िमझें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी (एएियू) उत्पादन िांयांत्र में 

काययरत िभी पेशेर्वरोां और उनके काययके्षत्र की 

िूची बनाएां ।    

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (आिु) 

पद्धसतयोां में पारांपररक सर्वसनमायण 

व्यर्वस्था बनाम आधुसनक सर्वसनमायण 

व्यर्वस्थाओां पर एक सटप्पणी तैयार करें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी (एएियू) 

सर्वसनमायण इकाई में शासमल सर्वसभन्न 

सर्वभागोां के सलए एक चाटय तैयार करें। 
 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय,मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर, सर्वसनमायण ई-मॉडू्यल 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  

उत्पादन इकाई िे िांबांसधत चाटय और पोस्टर, सर्वसभन्न मशीनोां िे िांबांसधत पोस्टर। 
 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

मॉडू्यल 2: आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी उत्पादो ंके उत्पादन के 

सलए अच्छी सर्वसनमाशण प्रिाओ ं(िीएमपी) का पररचय 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3712, V1 

अंसतम पररणाम: 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी औषसधयोां के उत्पादन के सलए उपयुक्त सर्वसनमायण प्रसक्रयाओां (िीएमपी) का र्वणयन कीसिए। 
 

अर्वसि:15:00 अर्वसि:25:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• गुड मैनु्यफैक्चररांग पै्रक्टििेि (िीएमपी) और 

शेडू्यल टी को िमझना। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी औषसधयोां के उत्पादन 

के सलए गुड मैनु्यफैक्चररांग पै्रक्टििेि (िीएमपी) 

के अांतगयत डी एां ड िी एि पर सर्वस्तार िे चचाय 

कीसिए। 

• िीएमपी के अनुिार कचे्च माल की गुणर्वत्ता के 

महत्व को स्पष्ट कीसिए। 

• सर्वसनमायण इकाइयोां का चयन करते िमय 

अच्छी सर्वसनमायण प्रसक्रयाओां का पालन 

करें। 

• िामान के चयन पर एक नोट तैयार करें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय,मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर, सर्वसनमायण ई-मॉडू्यल 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  

डी एां ड िी एि, िीएमपी और शेडू्यल टी पर पुस्तकें  और नोट्ि 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 

 

                    

          मॉडू्यल 3. मर्ीन ऑपरेटर की भूसमकाएाँ  और सिमे्मदाररयााँ 

(एएियू) 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3712, V1 

 
अंसतम पररणाम: 

• सकिी यूसनट में मशीनोां के िांचालन िे िांबांसधत ज्ञान का प्रदशयन करें। 
 

अर्वसि:15:00 अर्वसि:25:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• उत्पादन प्रसक्रया में शासमल ऑपरेटरोां के सलए 

व्यक्टक्तगत िुरक्षा उपकरण (पीपीई) सकट 

पहनने के महत्व पर चचाय करें , सििमें उपयोग 

की िाने र्वाली सर्वसशष्ट मशीनरी और िामसग्रयोां 

के आधार पर दस्ताने, िुरक्षा चशे्म, मास्क, 

रेक्टस्परेटर या कान की िुरक्षा शासमल हो 

िकती है। 

• व्यक्टक्तगत स्वच्छता बनाए रखने के महत्व को 

िमझें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी (एएियू) पद्धसत िे 

प्राप्त पाउडर की गुणर्वत्ता िाांचने र्वाली 

मशीनोां, िुखाने र्वाले ओर्वन या अन्य 

उपकरणोां की काययप्रणाली का र्वणयन कीसिए। 

• टैबलेट पे्रि, कैपू्सल सफलर, गै्रनू्यलेशन, 

कोसटांग आसद मशीनोां के कामकाि पर चचाय 

करें। 

• उत्पादन को अनुकूसलत करने के सलए िेसटांग्स 

को िमायोसित करने, टूसलांग को बदलने और 

िामग्री की उसचत फीसडांग िुसनसित करने पर 

चचाय करें। 

• सदशा-सनदेशोां के अनुिार मशीनरी पर सकए 

िाने र्वाले बुसनयादी सनर्वारक रखरखार्व कायों, 

िैिे सक से्नहन, िफाई और मामूली 

िमायोिन, की पहचान करें। 

• पररचालन के दौरान मशीन के प्रदशयन की 

सनगरानी के महत्व पर चचाय करें। 

• िुचारू िांचालन िुसनसित करने के सलए 

प्रसक्रयाओां को िुव्यर्वक्टस्थत करने की प्रसक्रया 

िमझाइए। 

• सर्वसनमायण इकाई का एक मॉडल तैयार करें  

सििमें उिके सर्वभाग भी शासमल होां। 

• के्षत्रीय दौरे के माध्यम िे, िुखाने र्वाले 

ओर्वन, पाउडर गे्रसडांग, टैबलेट पे्रि, कैपू्सल 

सफलर, गे्रनुलेशन और कोसटांग मशीनोां का 

सनरीक्षण करें  और इि िांबांध में एक सटप्पणी 

तैयार करें। 

• पीपीई सकट को पहनने और उतारने की 

प्रसक्रया का प्रदशयन करें। 
 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय, मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर, सर्वसनमायण इकाई की िांरचना और 
काययप्रणाली को िमझने के सलए ऑसडयो-सर्विुअल उपकरण (AV एड्ि) 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  
यूसनट में उपयोग की िाने र्वाली सर्वसभन्न मशीनोां के चाटय, पोस्टर और मॉडल। 

 

         



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 

 

                   

                  मॉडू्यल 4: प्रसक्रया के सलए मर्ीन और कायश के्षत्र की तैयारी 

                        इििे मैप सकया गया: HSS/N3713, V1 

अंसतम पररणाम: 

• मशीन के िांचालन के सलए प्रसक्रयात्मक आर्वश्यकताओां का पालन करें। 

 

अर्वसि:35:00 अर्वसि:50:00 
सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• पररचालन के दौरान िुरसक्षत कायय 

पद्धसतयोां के महत्व पर चचाय करें , 

सििमें स्वयां की िुरक्षा भी शासमल है। 

• काम के सलए मशीनोां की उसचत 

स्थापना, रखरखार्व और िफाई के 

महत्व पर चचाय करें। 

• िामसग्रयोां की से्टसिांग करते िमय 

FEFO (फस्टय एक्सपायरी, फस्टय-

आउट) की अर्वधारणा को िमझें। 

• FIFO (फस्टय इन फस्टय आउट) 

सिद्धाांतोां की अर्वधारणा को िमझें। 

• कचे्च माल की मात्रा के ित्यापन की 

प्रसक्रया िमझाइए। 

• सनसमयत सकए िा रहे सर्वसशष्ट उत्पाद के 

आधार पर उपयुक्त उपकरणोां (िैिे, 

टैबलेट पे्रि के सलए डाई) पर चचाय 

करें। 

• ररिार्व, लीकेि या क्षसतग्रस्त उपकरण 

िैिे िांभासर्वत िुरक्षा खतरोां को 

र्वगीकृत करें। 

• दर्वा के बैच की व्याख्या करें। 

• सर्वसनमायण इकाई में श्रसमकोां के िाथ प्रभार्वी ढांग िे िांर्वाद 

स्थासपत करें। 

• उत्पादन इकाई में िुरसक्षत कायय पद्धसतयोां का प्रदशयन 

करें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर। 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  

FEFO और FIFO के चाटय। मशीनोां की स्थापना, रखरखार्व और स्वच्छता के चाटय। 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 
 

मॉडू्यल 5. रखरखार्व और मर्ीन िुरक्षा के मूल सिद्धांत 

इििे मैप सकया गया: HSS/N3714, V1 

अंसतम पररणाम: 

• मशीन के बुसनयादी रखरखार्व और गुणर्वत्ता आश्वािन प्रसक्रयाओां का प्रदशयन करें। 

 

अर्वसि:15:00 अर्वसि:15:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• सनधायररत िफाई घोलोां का उपयोग करके 

स्थासपत प्रोटोकॉल के अनुिार मशीन की िफाई 

के चरणोां पर चचाय करें। 

• मशीन में सकिी भी प्रकार की टूट-फूट, ढीले 

पुिों या खराब घटकोां की िाांच करने की प्रसक्रया 

का र्वणयन करें। 

• िांदूषण, पर-िांदूषण की अर्वधारणा और एएियू 

सर्वसनमायण इकाइयोां में इिके महत्व की व्याख्या 

करें। 

• मशीन की िभी खुली ितहोां को उपयुक्त 

कीटाणुनाशकोां का उपयोग करके कीटाणुरसहत 

करने की अर्वधारणा को िमझाइए तासक सकिी 

भी िांभासर्वत रोगाणुओां को िमाप्त सकया िा 

िके। 

• मशीन के िभी घटकोां को िुखाने के महत्व को 

िमझना 

• सनमायता की अनुशांिाओां और सनसमयत सकए िा 

रहे सर्वसशष्ट आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी (एएियू) 

उत्पाद के आधार पर आर्वश्यक िमायोिनोां पर 

चचाय करें। 

• र्विन सनयांत्रण, दबार्व गेि या तापमान िेसटांग्स 

का उपयोग करके मशीन को कैसलबे्रट करें। 

• सनधायररत िमय िाररणी के अनुिार अांशाांकन के 

सलए सनमायताओां िे िांपकय  करने की आर्वश्यकता 

को स्पष्ट करें। 

• आर्वसधक िाांच करने की प्रसक्रया को िूचीबद्ध 

करें। 

• आर्वसधक िाांचोां िे िांबांसधत दस्तारे्वजोां और 

असभलेखोां को बनाए रखने की प्रसक्रया को 

िमझाइए। 

• मशीनरी पर कोई भी रखरखार्व कायय करने िे 

पहले लॉकआउट/टैगआउट प्रसक्रयाओां की 

पहचान कर लें। 

• मशीनोां की िफाई की प्रसक्रया को प्रदसशयत करें। 
• मशीन अांशाांकन के चरणोां का प्रदशयन करें  

 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

• चाटय, मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर। 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  
मशीन के सर्वसभन्न भागोां के मॉडल, चाटय और पोस्टर। 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

           मॉडू्यल 6: आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) उत्पादो ं

में िामग्री प्रबंिन के सलए प्रसक्रयाओ ंका िंचालन करना 

     इििे मैप सकया गया: HSS/N3714, V1 

अंसतम पररणाम: 
 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) उत्पादोां में िामग्री प्रबांधन के सलए प्रसक्रयाओां का िांचालन करें। 
 

अर्वसि:15:00 अर्वसि:30:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• आर्वश्यकतानुिार उत्पादन लाइन की स्थापना और 

िांचालन में िहायता करने के महत्व को स्पष्ट करें। 

• उत्पादन प्रसक्रयाओां की सनगरानी करने और मानक 

िांचालन प्रसक्रयाओां (एिओपी) िे सकिी भी सर्वचलन 

की ररपोटय करने के सलए काययप्रणाली पर चचाय करें। 

• उत्पाद की लेबसलांग के िांदभय में सनयामक 

आर्वश्यकताओां का र्वणयन करें। 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) उत्पाद के सलए 

लेबल तैयार करने की प्रसक्रया िमझाइए। 

• तैयार उत्पादोां की पैकेसिांग प्रसक्रया को िमझाइए। 

• उत्पादन िांबांधी आांकडोां को िटीक और प्रभार्वी ढांग िे 

दिय करने िे िांबांसधत बुसनयादी ज्ञान। 

• उत्पादन मात्रा और भांडार स्तरोां पर ररपोटय तैयार करने 

के िाथ-िाथ िाांच करें। 

• काययके्षत्र िे िांबांसधत दस्तारे्वजोां और असभलेखोां को 

बनाए रखने की प्रसक्रया िमझाइए। 

• रोल-पे्ल अभ्याि में, डेटाबेि में डेटा दिय करना, 

ररकॉडय बनाए रखना और आर्वश्यकतानुिार 

िानकारी को अपडेट करना शासमल है। 

• कौशल प्रयोगशाला में लेबसलांग प्रसक्रया का 

प्रदशयन करें। 

• एएियू के उत्पादोां िैिे टैबलेट, सिरप, काढा, 

र्वटी, चूणय आसद के सलए एक नमूना लेबल तैयार 

करें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर। 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  

एएियू उत्पादोां िैिे टैबलेट, सिरप, काढा, र्वटी, चूणय आसद के सलए लेबसलांग की सर्वसभन्न सर्वसधयोां के मॉडल, चाटय और पोस्टर। 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 

मॉडू्यल 7: िुरक्षा, आपातकालीन सचसकत्सा प्रसतसक्रया और प्रािसमक उपचार 

इििे मैप सकया गया: HSS/N9624 

अंसतम पररणाम: 

• सचसकत्सा आपातकालीन क्टस्थसतयोां में, आर्वश्यकतानुिार, बुसनयादी िीर्वन रक्षक िहायता या प्राथसमक उपचार प्रदान करें। 

• िांस्थागत आपात क्टस्थसतयोां पर उसचत प्रसतसक्रया दें। 
 

अर्वसि:05:00 अर्वसि:05:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• प्राथसमक सचसकत्सा के मूल सिद्धाांतोां की व्याख्या 

करें। 

• व्यक्टक्तगत िुरक्षा के सलए बरती िाने 

र्वाली िार्वधासनयोां की िूची बनाएां । 

• बुसनयादी िीर्वन रक्षक िहायता (बीएलएि) 

कैिे प्रदान की िाती है, इि पर चचाय करें। 

• िुरक्षा उपकरणोां िैिे सक िांयम उपकरण और 

िुरक्षा उपकरणोां के उपयोग की व्याख्या करें। 

• स्वयां की िुरक्षा के सलए बरती िाने र्वाली 

िार्वधासनयोां की पहचान करें। 

• िांस्थागत आपात क्टस्थसतयोां िे सनपटने के 

सलए आपदा प्रबांधन तकनीकोां की 

व्याख्या करें। 

• िामान्य मामलोां के रेफरल और प्रबांधन के 

सलए एसे्कलेशन मैसटिक्स पर चचाय करें। 
आपात क्टस्थसत। 

• िुरक्षा उपकरणोां के सर्वसभन्न प्रकारोां, िैिे सक 

िांयम उपकरण और िुरक्षा उपकरण, को 

दशायने र्वाला एक चाटय बनाएां । 

• िामान्य आपातकालीन क्टस्थसतयोां और उनिे 

सनपटने की व्यर्वस्था को दशायने र्वाला एक िो 

चाटय बनाएां । 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 
चाटय,मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर। 
औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  
कै्रश काटय टि ॉली, प्राथसमक सचसकत्सा बॉक्स, िीपीआर नसििंग मैसनसकन, मास्क िसहत एमु्ब बैग (र्वयस्क), टॉचय, 
शारीररक प्रसतबांधक, असग्नशामक यांत्र 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 

मॉडू्यल 8: िंक्रमण सनयंत्रण नीसतयां औरप्रसक्रयाओ ं

इििे मैप सकया गया: HSS/N9618 

 

अंसतम पररणाम: 

• स्वयां की स्वच्छता की तकनीक सर्वकसित करें। 

• दैसनक गसतसर्वसधयोां के दौरान िांक्रमण सनयांत्रण नीसतयोां और प्रसक्रयाओां का पालन करें। 
 

अर्वसि:03:00 अर्वसि:03:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• स्वस्थ िीर्वनशैली की अर्वधारणा को 

िमझाइए। 

• िांक्रमण सनयांत्रण और रोकथाम के महत्व 

का र्वणयन कीसिए। 

• रोगिनक िीर्वोां के िांचरण को रोकने के 

सलए रणनीसतयोां की िूची बनाएां । 

• अस्पताल में होने र्वाले िांक्रमणोां का र्वणयन 

कीसिए। 

• घटना की ररपोसटिंग के महत्व को 

िमझाइए। 

• टीकाकरण की अर्वधारणा को िमझाइए। 

• स्वास्थ्य देखभाल कें द्रोां में उपयोग सकए 

िाने र्वाले हाथ की स्वच्छता िांबांधी 

सदशासनदेशोां और प्रसक्रयाओां का र्वणयन 

करें। 

• व्यक्टक्तगत िुरक्षा उपकरण (पीपीई) के 

उपयोग के महत्व को िमझाइए। 

• पीपीई के प्रकारोां की िूची बनाएां । 

• प्रते्यक पीपीई को पहनने और उतारने 

की प्रसक्रया का र्वणयन करें। 

• आम िांक्रामक रोगोां के क्टखलाफ सर्वसभन्न 

टीकोां के बारे में बताएां । 

• अस्पताल में होने र्वाले िांक्रमणोां के प्रकार 

और उनिे बचार्व के तरीकोां पर एक चाटय 

तैयार करें। 

• ररिार्व प्रबांधन के चरणोां का 

प्रदशयन करें। 

• खतरनाक पदाथों के सलए एक नमूना टूलसकट 

बनाएां  

• िाबुन और पानी का उपयोग करके हाथ 

धोने की प्रसक्रयाओां का प्रदशयन करें। 

• हैंड िैसनटाइिर का उपयोग करके हाथोां 

की स्वच्छता की प्रसक्रयाओां का प्रदशयन 

करें। 

• पीपीई पहनने, उतारने और फें कने का 

तरीका प्रदसशयत करें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर 
औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  

हाइपोक्लोराइट घोल, क्लोरहेक्टक्सडाइन, अल्कोहल सै्वब। एप्रन, लैब कोट, दस्ताने, मास्क, टोपी, िूते। 
िुरक्षा चशे्म और गॉगल्स, तौसलए, रुई, आइिोप्रोसपल अल्कोहल, सडस्पोिेबल कासटि यि और सिररांि, क्टस्पल सकट 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 

 

मॉडू्यल 9: िैर्व-सचसकत्सा अपसर्ष्ट प्रबंिन 

इििे मैप सकया गया: HSS/N9618 

 

अंसतम पररणाम: 

• सर्वसभन्न प्रकार के िैर्वसचसकत्सा अपसशष्ट को उपयुक्त रांग-कोसडत सडबे्ब/कां टेनर में डालें। 

• दैसनक गसतसर्वसधयोां के दौरान िैर्व सचसकत्सा अपसशष्ट सनपटान प्रणाली के स्थानीय सदशासनदेशोां का पालन करें। 

 

अर्वसि:02:00 अर्वसि:02:00 

सिद्धांत – प्रमुख असिगम पररणाम व्यार्वहाररक – मुख्य सर्क्षण पररणाम 

• सर्वसभन्न प्रकार के िैर्वसचसकत्सा 

अपसशष्टोां का र्वगीकरण करें। 

• िैर्व-सचसकत्सा अपसशष्ट के उसचत और 

िुरसक्षत सनपटान, पररर्वहन और उपचार के 

महत्व और प्रसक्रया की व्याख्या कीसिए। 

• िैर्वसचसकत्सा अपसशष्ट के सनपटान के सलए 

उपयोग सकए िाने र्वाले सर्वसभन्न प्रकार के 

रांग-कोसडत सडबे्ब/कां टेनर की पहचान करें। 

• बायोमेसडकल कचरे के िांबांध में स्थानीय 

सदशासनदेशोां का पालन करने के महत्व 

को िमझाइए। 

सनपटान। 

• स्थानीय सदशासनदेशोां का पालन 

करते हुए िैर्व-सचसकत्सा अपसशष्ट 

को अलग-अलग करें। 

• सर्वसभन्न प्रकार के बायोमेसडकल कचरे और 

बायोमेसडकल कचरे के सनपटान के सलए 

उपयोग सकए िाने र्वाले सर्वसभन्न प्रकार के 

रांग-कोसडत सडबे्ब/कां टेनर को दशायने र्वाला 

एक चाटय बनाएां । 

• िैर्व-सचसकत्सा अपसशष्ट के पररर्वहन और 

उपचार की िांरचना के िांबांध में के्षत्रीय 

कायय िे प्राप्त अर्वलोकनोां पर एक ररपोटय 

तैयार करें। 

कक्षा में उपयोग होने र्वाली िहायक िामग्री: 

चाटय, मॉडल, र्वीसडयो प्रसु्तसत, क्टिप चाटय, व्हाइटबोडय/स्माटय बोडय, माकय र, डस्टर 

औिार, उपकरण और अन्य आर्वश्यकताएाँ  

सर्वसभन्न रांग कोड र्वाले सडबे्ब, सडब्बोां के रांग कोसडांग के सलए चाटय 
फील्ड अिाइनमेंट के सलए बायोमेसडकल अपसशष्ट उपचार िांयांत्र का दौरा 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

मॉडू्यल 10: डीिीटी/र्वीएिकू्य/एन0101, िंस्करण 1.0, रोिगार योग्यता कौर्ल (30 घंटे) 
 

असनर्वायशअर्वसि:30:00 

स्थान: पररिर में 

क्र.िं. मोडू्यल का नाम मुख्य असिगम पररणाम 
अर्वसि( 
घंटे

) 

1. 
रोिगार योग्यता 

कौशल का पररचय 

• रोिगार िांबांधी आर्वश्यकताओां को पूरा करने में रोिगारयोग्यता 
कौशल के महत्व पर चचाय करें। 

1 

 

 
2. 

िांरै्वधासनक मूल् - 

नागररकता 

• सिमे्मदार नागररक बनने के सलए सिन िांरै्वधासनक मूल्ोां, 

नागररक असधकारोां, कतयव्योां, नागररकता, िमाि के प्रसत 

उत्तरदासयत्व आसद का पालन करना आर्वश्यक है, उन्हें स्पष्ट 

करें। 
• पयायर्वरण के अनुकूल सर्वसभन्न प्रथाओां का अभ्याि कैिे 

करें , यह सदखाएां । 

 

 
1 

 

3. 

21र्वी ां िदी में पेशेर्वर 

बनना 

• 21र्वी ां िदी के कौशल पर चचाय करें। 

• िकारात्मक दृसष्टकोण, आत्म-पे्ररणा, िमस्या िमाधान, िमय 

प्रबांधन कौशल और सनरांतर िीखने की क्षमता प्रदसशयत करें। 
सर्वसभन्न पररक्टस्थसतयोां में मानसिकता। 

 

1 

4. बुसनयादी अांगे्रिी कौशल • बोलते िमय उसचत बुसनयादी अांगे्रिी र्वाक्योां/र्वाक्याांशोां का 
प्रयोग करें। 

2 

 
5. 

िांचार कौशल • दूिरोां के िाथ सशष्टतापूर्वयक िांर्वाद करने का तरीका प्रदसशयत 

करें। 
• टीम में दूिरोां के िाथ काम करने का प्रदशयन करें। 

 
4 

 

6. 

सर्वसर्वधता और िमारे्वशन • िभी सलांगोां और सदव्याांगिनोां के िाथ उसचत व्यर्वहार कैिे 

करना है, यह सदखाएां । 

• यौन उत्पीडन के मामलोां की िमय पर ररपोटय करने के महत्व 

पर चचाय करें। 

 

1 

 
 

 
7. 

सर्वत्तीय और 

कानूनीिाक्षरता 

• सर्वत्तीय उत्पादोां और िेर्वाओां का िुरसक्षत और िांरसक्षत तरीके 

िे उपयोग करने के महत्व पर चचाय करें। 

• िमझानाखचों, आय और बचत के प्रबांधन का महत्व। 

• िांबांसधत व्यक्टक्त िे िांपकय  करने के महत्व को स्पष्ट कीसिए। 
कानूनी असधकारोां और कानूनोां के अनुिार सकिी भी प्रकार के 
शोषण के सलए असधकाररयोां को िमय पर िूसचत करना। 

 
 

 
4 

 

8. 

आर्वश्यकसडसिटल 
कौशल 

• सडसिटल उपकरणोां को िांचासलत करने और उनिे िुडे 

एक्टप्लकेशन और िुसर्वधाओां का िुरसक्षत और सर्वश्विनीय तरीके 

िे उपयोग करने का तरीका सदखाएां । 
• इांटरनेट का उपयोग ब्राउसजांग और िोशल मीसडया पे्लटफॉमय 

तक पहँुचने के सलए िुरसक्षत और िांरसक्षत तरीके िे करने के 
महत्व पर चचाय करें। 

 

3 

 
9. 

उद्यमशीलता • िांभासर्वत व्यार्विासयक अर्विरोां की पहचान करने, धन की व्यर्वस्था 

के स्रोतोां और िांभासर्वत कानूनी पहलुओां की पहचान करने की 

आर्वश्यकता पर चचाय करें। 
और सर्वत्तीय चुनौसतयाां। 

 
7 

 

 
10. 

ग्राहकिेर्वा • ग्राहकोां के प्रकारोां में अांतर स्पष्ट करें। 

• ग्राहकोां की िरूरतोां को पहचानने और उन्हें पूरा करने के महत्व 

को स्पष्ट कीसिए। 
• स्वच्छता बनाए रखने के महत्व पर चचाय करें  और 

उसचत कपडे पहनना। 

 

 
4 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

 

11 

सशकु्षता और नौकररयोां के 

सलए तैयारी करना 

• बायोडाटा तैयार करें। 
• नौकरी खोिने और आरे्वदन करने के सलए सर्वसभन्न स्रोतोां का 

उपयोग करें। 
• िाक्षात्कार के सलए िाफ-िुथरे कपडे पहनने और 

स्वच्छता बनाए रखने के महत्व पर चचाय करें। 

 

2 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

  • सशकु्षता के अर्विरोां को खोिने और उनके सलए पांिीकरण 

करने के तरीके पर चचाय करें। 

 

 

रोिगार कौर्ल के सलए आर्वश्यक उपकरणो ंऔर िामसग्रयो ंकी िूची 

 
क्रमांक 

 
उपकरण का नाम 

 
मात्रा 

1. नर्वीनतम कॉक्टफ़िगरेशन र्वाला कां पू्यटर (पीिी) – और मानक ऑपरेसटांग सिस्टम 

तथा मानक र्वडय प्रोिेिर और र्वकय शीट िॉफ़्टरे्वयर (लाइिेंि प्राप्त) के िाथ 

इांटरनेट कनेक्शन। 
(िभी िॉफ़्टरे्वयर या तो नर्वीनतम िांस्करण के होने चासहए या उििे एक/दो 
िांस्करण पुराने होने चासहए) 

 

आर्वश्यकता अनुिार 

2. ऊपर आर्वश्यकता अनुिार 

3. सै्कनर िह सप्रांटर आर्वश्यकता अनुिार 

4. कां पू्यटर टेबल आर्वश्यकता अनुिार 

5. कां पू्यटर कुसिययाँ आर्वश्यकता अनुिार 

6. एलिीडी प्रोिेिर आर्वश्यकता अनुिार 

7. व्हाइट बोडय 1200 सममी x 900 सममी आर्वश्यकता अनुिार 

नोट: ऊपर सदए गए उपकरण और िामग्री शासमल नही ां हैंयसद िांस्थान में कां पू्यटर लैब उपलब्ध है तो इिकी आर्वश्यकता होगी। 

 

मॉडू्यल 12: कायशस्थल पर प्रसर्क्षण 
 
असनर्वायश अर्वसि:150 :00 अनुरं्सित अर्वसि:00:00 

स्थान: पररिर में 

• आयुरे्वद, सिद्ध और यूनानी (एएियू) औषसध सनमायण में प्रयुक्त सर्वसभन्न मशीनोां, िैिे सक तैयारी 

इकाइयोां और पैकेसिांग मशीनोां को चलाने में सनपुणता। 

• मशीनोां की बुसनयादी रखरखार्व प्रसक्रयाओां का ज्ञान, सििमें िफाई, से्नहन और िमस्या सनर्वारण 

शासमल हैं। 

• गुणर्वत्ता सनयांत्रण उपायोां की िमझ और सर्वसनमायण प्रसक्रया के दौरान उत्पाद की गुणर्वत्ता 

िुसनसित करने के तरीके। 

• दुघयटनाओां और चोटोां को रोकने के सलए िुरक्षा प्रोटोकॉल और प्रसक्रयाओां का पालन करना। 

• मशीनोां और उपकरणोां में आने र्वाली िमस्याओां को पहचानने और उनका सनर्वारण करने की 

क्षमता। 

• उत्पादकता को असधकतम करने के सलए िमय का कुशल उपयोग। 

• उपकरणोां के तापमान और आद्रयता सनयांत्रण आसद की काययशील क्टस्थसत िुसनसित करना। 

• आर्वश्यकतानुिार उत्पादन लाइन की स्थापना और िांचालन में िहायता करें। 

• उत्पादन प्रसक्रयाओां की सनगरानी करने और मानक िांचालन प्रसक्रयाओां (एिओपी) िे सकिी भी 

सर्वचलन की ररपोटय करने का ज्ञान। 

• तैयार उत्पादोां की पैकेसिांग और लेबसलांग में िहायता करें। 

• स्वच्छ और व्यर्वक्टस्थत कायय र्वातार्वरण बनाए रखने की अर्वधारणा। 

• उत्पादन िांबांधी आांकडोां को िटीक और प्रभार्वी ढांग िे दिय करने िे िांबांसधत बुसनयादी ज्ञान। 

• उत्पादन, गुणर्वत्ता सनयांत्रण पररणामोां और इन्वेंटि ी स्तरोां पर ररपोटय तैयार करने में िहायता करें। 

• व्यक्टक्तगत िुरक्षा के सलए बरती िाने र्वाली िार्वधासनयोां की िूची बनाएां । 

• कच्ची औषसध को नमी, पानी, आग, कृन्तकोां, कीडोां और घुन आसद िे िुरसक्षत रखने के 

सलए उपाय योिना बनाएां । 

• सकिी भी घटना की ररपोटय तैयार करने की प्रसक्रया में इि बात पर िोर दें। 

• खराबी, क्षसत, स्टॉक की कमी या गुम हुई र्वसु्त को ररकॉडय करें। 

• चादरें , तौसलए, नैपसकन आसद िैिी उपभोग्य और गैर-उपभोग्य र्वसु्तओां का ररकॉडय रखने 
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की प्रसक्रया की योिना बनाएां । 

• िांस्थागत आपात क्टस्थसतयोां िे सनपटने के सलए आपदा प्रबांधन तकनीकोां के बारे में 

िानकारी िाझा करें। 

 
 

 

 
  

 

 

 

प्रसर्क्षक की 

आर्वश्यकताएाँ  

 

 

अनुलग्नक 
 

 

प्रसर्क्षक बनने की पूर्वश आर्वश्यकताएाँ  

नू्यनतम 

रै्क्षसणक 

योग्यता 

सर्वरे्षज्ञता प्रािंसगक उद्योग 

अनुभर्व 

प्रसर्क्षण अनुभर्व सटप्पणी 

िाल सर्वरे्षज्ञता िाल सर्वरे्षज्ञता  

स्नातक असभयांता 2    ना 

सडप्लोमा आईटीआई 
(मैकेसनकल/इलेक्टििक
ल) 

3    आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी 

(एएियू) सर्वसनमायण इकाई। 

स्नातक बीएएमएि/बीयूएमएि/
बीएिएमएि 

  2  0  ना 

स्नातक फामेिी 
(आयुरे्वद/सिद्ध/यूनानी/
एलोपैथी)। 

1     

 

टर ेनरप्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमश प्रमाणन 

“HSS/Q3704 मशीन ऑपरेटर बेसिक (ASU)” िॉब रोल के 

सलए प्रमासणत: नू्यनतम 80% अांकोां के िाथ। 

यह अनुशांिा की िाती है सक प्रसशक्षक को "प्रसशक्षक (पशु 

सचसकत्सा और कौशल)" पद के सलए प्रमासणत सकया िाए, िो 

योग्यता पैक "एमईपी/कू्य2601, र्वी2.0" िे िांबांसधत हो और 

सििमें नू्यनतम 80% अांक प्राप्त सकए गए होां। 
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मूल्ांकनकताशओ ंकी आर्वश्यकताएाँ  
 
 

मूल्ांकनकताशओ ंकी पूर्वश-आर्वश्यकताएं 

नू्यनतम 

रै्क्षसणक 

योग्यता 

सर्वरे्षज्ञता प्रािंसगक उद्योग 

अनुभर्व 

प्रसर्क्षण अनुभर्व सटप्पणी 

िाल सर्वरे्षज्ञता िाल सर्वरे्षज्ञता  

स्नातक असभयांता 3    ना 

सडप्लोमा आईटीआई 
(मैकेसनकल/इलेक्टििकल
) 

4    आयुरे्वद, सिद्ध, यूनानी 

(एएियू) सर्वसनमायण इकाई। 

स्नातक बीएएमएि/बीयूएमएि/
बीएिएमएि 

3  0  ना 

स्नातक फामेिी 
(आयुरे्वद/सिद्ध/यूनानी/ए
लोपैथी)। 

2     

 

मूल्ांकनकताश प्रमाणन 

डोमेन प्रमाणन पे्लटफॉमश प्रमाणन 

“HSS/Q3704 मशीन ऑपरेटर बेसिक (ASU)” 

पद के सलए नू्यनतम अांकोां के िाथ प्रमासणत। 

80%। 

यह अनुशांिा की िाती है सक मूल्ाांकनकताय को "मूल्ाांकनकताय 

(VET और कौशल)" पद के सलए प्रमासणत सकया िाए, िो योग्यता 

पैक "MEP/Q2701, v2.0" िे मेल खाता हो और नू्यनतम 80% 

अांक प्राप्त सकए होां। 



 

 

  

मूल्ांकन रणनीसत 

इिमें 'करके िीखने' और प्रदशयन मानदांडोां के आधार पर कौशल और ज्ञान के व्यार्वहाररक प्रदशयन पर िोर सदया 

गया है। तदनुिार, प्रते्यक कायय के सलए मूल्ाांकन मानदांड सनधायररत सकए गए हैं और योग्यता पैक में उपलब्ध 

कराए गए हैं। 

थ्योरी और पै्रक्टिकल दोनोां के सलए मूल्ाांकन प्रश्नपत्र हेल्थकेयर िेिर क्टस्कल काउांसिल द्वारा सनयुक्त सर्वषय 

सर्वशेषज्ञ (एिएमई) या एचएिएििी द्वारा मान्यता प्राप्त मूल्ाांकन एिेंिी द्वारा योग्यता पैक में उक्टल्लक्टखत 

मूल्ाांकन मानदांडोां के अनुिार तैयार सकए िाएां गे। इन प्रश्नपत्रोां की गुणर्वत्ता, लगने र्वाला िमय, िटीकता, 

आर्वश्यक उपकरण आसद िैिे सर्वसभन्न पररणाम-आधाररत मापदांडोां के आधार पर भी िाँच की िाएगी। 

योग्यता पैक (कू्यपी) में प्रते्यक एनओएि को उिकी गांभीरता के आधार पर मूल्ाांकन हेतु िापेक्ष भार सदया िाता है। 

इिमें एनओएि के प्रते्यक तत्व/प्रदशयन मानदांड को िापेक्ष महत्व, कायय की गांभीरता और प्रसशक्षण अर्विांरचना के 

आधार पर अांक सदए िाते हैं। 

अांसतम मूल्ाांकन के सलए सनम्नसलक्टखत उपकरणोां का उपयोग सकया िाएगा: 

1. व्यार्वहाररक मूल्ांकन:इिमें कौशल प्रयोगशाला में एक नकली र्वातार्वरण का सनमायण शासमल है िो योग्यता 

पैक के सलए आर्वश्यक िभी उपकरणोां िे िुिक्टित है। 

उम्मीदर्वार के कौशल, िांचार क्षमता, योग्यता, िुरक्षा िागरूकता, गुणर्वत्ता िागरूकता आसद का अर्वलोकन द्वारा 

आकलन सकया िाता है और अर्वलोकन चेकसलस्ट में दिय सकया िाता है। पररणाम को सनधायररत आयामोां और 

मानकोां के आधार पर मापा िाता है तासक उनके कौशल स्तर का आकलन सकया िा िके। 

2. मौखखक परीक्षा/िंरसचत िाक्षात्कार:इि उपकरण का उपयोग कायय भूसमका और िौांपे गए सर्वसशष्ट कायय के 

िांबांध में रै्वचाररक िमझ और व्यर्वहाररक पहलुओां का आकलन करने के सलए सकया िाता है। इिमें िुरक्षा, 

गुणर्वत्ता, पयायर्वरण और उपकरण आसद िे िांबांसधत प्रश्न भी शासमल हैं। 

3. सलखखत परीक्षा:प्रश्न पत्र में 100 बहुसर्वकल्पीय प्रश्न (कसठन: 40, मध्यम: 30 और आिान: 30) शासमल हैं, सिनमें 

प्रते्यक NOS के प्रते्यक तत्व िे प्रश्न सलए गए हैं। सलक्टखत मूल्ाांकन पत्र में सनम्नसलक्टखत प्रकार के प्रश्न शासमल हैं: 

i. िही/गलत कथन 

ii. बहु सर्वकल्पीय प्रश्न 

iii. समलान प्रकारप्रश्न। 

iv. ररक्त स्थान भरें। 

v. पररदृश्य आधाररत प्रश्न। 

vi. पहचान िांबांधी प्रश्न 

 

मूल्ांकनकताशओ ंिे िंबंसित प्रश्नोत्तर: 

प्रते्यक पद के मूल्ाांकन के सलए एचएिएििी द्वारा सनधायररत "पात्रता मानदांडोां" के अनुिार मूल्ाांकनकतायओां का 

चयन सकया िाता है। मूल्ाांकन एिेंसियोां द्वारा चयसनत मूल्ाांकनकतायओां की गहन िाांच की िाती है और उन्हें 

एचएिएििी मूल्ाांकन ढाांचा, योग्यता-आधाररत मूल्ाांकन, मूल्ाांकनकताय मागयदसशयका आसद का प्रसशक्षण और 

पररचय कराया िाता है। एचएिएििी िमय-िमय पर प्रते्यक पद के सलए "मूल्ाांकनकतायओां का प्रसशक्षण" 

काययक्रम आयोसित करता है और मूल्ाांकन प्रसक्रया और रणनीसत के िांबांध में मूल्ाांकनकतायओां को िागरूक 

करता है, सििे सनम्नसलक्टखत असनर्वायय मापदांडोां पर रेखाांसकत सकया गया है: 
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1) एनएिकू्यएफ के िांबांध में मागयदशयन 
2) योग्यता पैक िांरचना 
3) िैद्धाांसतक, व्यार्वहाररक और मौक्टखक मूल्ाांकन करने के सलए मूल्ाांकनकताय के सलए सदशासनदेश 
4) मूल्ाांकन शुरू होने िे पहले मूल्ाांकनकताय द्वारा प्रसशकु्षओां को मागयदशयन सदया िाएगा। 

5) मूल्ाांकन प्रसक्रया पर मागयदशयन, िांचालन के चरणोां िसहत व्यार्वहाररक िांसक्षप्त सर्वर्वरण, 

व्यार्वहाररक अर्वलोकन चेकसलस्ट और माकय शीट 
6) बैच भर में एकरूपता और सनरांतरता िुसनसित करने के सलए मौक्टखक परीक्षा के दौरान मागयदशयन प्रदान सकया िाता 

है। 
7) मॉक मूल्ाांकन 

8) नमूना प्रश्न पत्र और व्यार्वहाररक प्रदशयन 
 

 
 
 
 
 
 

िंदभश 

र्ब्दकोष 

 

िेक्टर 

िेिर सर्वसभन्न व्यार्विासयक गसतसर्वसधयोां का एक िमूह है। 

िमान व्यर्विाय और रुसचयोां र्वाले व्यक्टक्त। इिे इि प्रकार भी पररभासषत 

सकया िा िकता है: 

अथयव्यर्वस्था का एक सर्वसशष्ट उपिमूह सििके घटक िमान सर्वशेषताओां और 

सहतोां को िाझा करते हैं। 

 

उप-के्षत्र 
उप-के्षत्र का सनधायरण उिके घटकोां की सर्वशेषताओां और सहतोां के आधार पर 

आगे के सर्वभािन िे होता है। 

 

पेर्ा 
व्यर्विाय, िमान/िांबांसधत कायों को करने र्वाली नौकरी भूसमकाओां का एक 

िमूह है।सकिी उद्योग में कायों का। 

राष्टर ीय व्यार्विासयकमानक 

(एनओएि) 

एनओएि व्यार्विासयक मानक हैं िो सर्वशेष रूप िे भारतीय िांदभय में लागू 

होते हैं। 

 

योग्यता पैक (कू्यपी) 
QP में नौकरी की भूसमका सनभाने के सलए आर्वश्यक योग्यताओां, शैसक्षक, 

प्रसशक्षण और अन्य मानदांडोां का िमूह शासमल होता है। प्रते्यक QP को 

एक सर्वसशष्ट योग्यता पैक कोड सदया िाता है। 



मर्ीन ऑपरेटर बेसिक (एएियू) 

 

 

िांसक्षप्त रूप और िांसक्षप्ताक्षर 
 

 

ओपन सू्कल राष्टि ीय व्यार्विासयक मानक(मानक) 

एनएिकू्यएफ राष्टि ीय कौशल योग्यता ढाांचा 

कू्यपी योग्यता पैकेि 

पीपीई व्यक्टक्तगत िुरक्षा उपकरण 

र्राबी मानक िांचालनप्रसक्रया 

 


